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编制说明
一、工作简况
包括任务来源、编制单位主要工作过程、主要起草人及其所做的工作等。
根据水利部标准制修订计划安排，SL 110-2014《切土环刀校验方法》于2019年立项修订，主编单位为南京水利科学研究院，参编单位分别为中国水利水电科学研究院、中国科学院武汉岩土力学研究所，2019年2月成立标准修订的编写组，于2019年3月22日完成了标准工作大纲及初稿并发送到建设司邮箱jss@mwr.gov.cn。2019年4月23日主编单位参加了由水利部国际合作与科技司在北京组织召开的项目启动会，主编单位于2019年5月19日在国际合作与科技业务应用管理系统中上传了工作大纲及初稿。因标准的主持机构调整，工作大纲审查延期，于2019年9月23日由水利部国际合作与科技司在南京主持召开《切土环刀校验方法》的工作大纲审查会，会上专家组一致通过了工作大纲的审查。
本标准的主要起草人为王芳、李小梅、张延亿、张民、王勇、李嫦玲、耿之周、沃玉报。其中王芳为项目负责人，全面负责标准的修订工作；李小梅协助主持，负责各参编单位相关事宜；其余起草人参与标准修订编写等工作。
2、 主要内容及来源依据
1. 如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、检验规则等的论据（包括试验、统计数据）。修订类标准，还应增列新旧标准技术内容对比。
2. 主要试验（或验证）的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效果。
根据水利部标准制修订计划安排，SL 110-2014《切土环刀校验方法》进行修订。该标准的主要技术要求来自其产品标准SL 370-2006《土工试验仪器 环刀》；其切土环刀的术语解释来自GB/T 24106 《岩土工程仪器术语与符号》；格式体例参照JJF 1071—2010《国家计量校准规范编写规则》的要求，修订后的《切土环刀校验方法》合并了原产品标准《土工试验仪器 环刀》，同时符合国家标准GB/T 50123《土工试验方法标准》、GB/T 210029-2007《岩土工程仪器系列型谱》、GB/T 15406-2007《岩土工程仪器基本参数及通用技术条件》及水利部行业标准SL 237-1999《土工试验规程》的相关技术指标要求。
修订前后的标准技术内容对比情况下如表1所示。
表1 修订前后标准技术内容
	条款号
	条款内容

	
	《切土环刀校验方法》SL 110-2014
	新标准《切土环刀校验方法》

	[bookmark: _Toc325460032][bookmark: _Toc2609667][bookmark: _Toc325459660][bookmark: _Toc123533426]前言
	本次修订的主要内容有：
——增加了前言；
——增加了引用文件；
——增加了首次校验、后续校验项目；
——增加了刃口角度校验方法；
——细化了附录。
	本次修订的主要内容有：
——修改了引用文件；
——在“一般要求”中增加了切土环刀贮存的规定，细化了切土环刀的材质规定；
——修改了“校验器具”中专用量规公差等级的规定，增加了孔径千分尺和千分尺的规定；
——在“校验项目”中增加了出厂检验的规定；
——在“校验方法”中增加了切土环刀内径的校验方法，细化了切土环刀外径、高度及刃口角度的校验方法，修改了同轴度数值的计算方法；
——在“校验结果”中增加了型式校验的校验结果判定规定；
——在原有两个附录前增加了附录“切土环刀的包装、包装标志、运输及使用说明书”；
——修改了原附录A、B的部分格式。

	前言
	本标准所替代标准的历次版本情况为： 
——SL 110—95。
	本标准所替代标准的历次版本情况为： 
——SL 110—2014，——SL 110—95。

	2
	本标准引用了下列文件：
SL 370—2006 土工试验仪器 环刀
	本标准引用了下列文件：
GB/T 15406  岩土工程仪器基本参数及通用技术条件 

	3
	切土环刀是一种具有规定直径、高度、厚度和刃角的用于制备土样的专用工具。切土环刀按外形结构，可分为顶端带边式环刀和不带边式环刀两种，按SL 370-2006中4.1的规定，其结构剖面图见图1、图2。常用的切土环刀规格尺寸见表1。
	切土环刀是一种具有规定直径、高度、厚度和刃口角度的用于制备试样的专用工具。切土环刀按外形结构，可分为顶端带边式环刀和不带边式环刀两种，其结构剖面图见图1、图2。
参照GB/T 15406中5.1.1.2.2的规定，切土环刀的基本参数见表1。切土环刀的包装、包装标志、运输及使用说明书等规定见附录A。

	表1
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	4.1.1
	切土环刀应为耐腐蚀不易磨损的不锈钢材质。
	切土环刀应为耐腐蚀、不易磨损、不易变形的不锈钢材质。

	4.1.2
	刃口处不应有碰伤、斑痕和起皮等影响使用性能的质量缺陷。
	切土环刀表面应光滑无明显缺陷。刃口处不应有影响使用性能的碰伤、斑痕等质量缺陷。

	4.1.3
	
	切土环刀应贮存于室温环境中，贮存状态的环刀不应接触酸性、碱性及其他腐蚀性物质。

	4.2.1
	内径最大允许误差为±0.08%。
	切土环刀内径、外径和高度的最大允许误差见表2。
[image: 1569310427(1)]

	4.2.2
	外径D2允许误差在-0.1%～0范围内。
	切土环刀的刃口角度α最大允许误差为±1º。

	5.1.3
	相对湿度应不大于80%。
	相对湿度不大于80%。

	5.2.2 
	a)专用量规：Φ50.46mm（公差等级IT8）、Φ61.8mm（公差等级IT8）、Φ71.38mm（公差等级IT9）、Φ79.8mm（公差等级IT9）； 
b) 卡尺：最大允许误差为±0.02mm；
c)万能角度尺：(0～320)°，最大允许误差为±2′；
d)表面粗糙度比较样块：允许误差为-17%～+12%。
	a) 孔径千分尺：最大允许误差为±0.01mm；
b) 卡尺：最大允许误差为±0.02mm；
c) 专用量规：Φ50.46mm（公差等级IT6）、Φ61.8mm（公差等级IT7）、Φ71.36mm（公差等级IT7）、Φ79.8mm（公差等级IT7）；
d) 千分尺：最大允许误差为±0.01mm；
e) 万能角度尺：0°～320°，最大允许误差为±2′；
f) 表面粗糙度比较样块：偏差范围为-17%～+12%。

	6.1
	切土环刀的首次校验、后续校验的项目应符合表2的要求。
	[bookmark: OLE_LINK2]切土环刀的出厂检验、首次校验、后续校验的项目应符合表3的要求。

	表3
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	6.2.2
	将专用量规放入切土环刀内侧，以专用量规止端不通过和通端通过校验切土环刀内径。专用量规止端应等于或接近切土环刀的最大实体尺寸，专用量规通端应等于或接近切土环刀的最小实体尺寸。结果应符合4.2.1的要求。

	切土环刀内径校验可使用孔径千分尺、卡尺或专用量规。
切土环刀内径小于75mm时，应选用孔径千分尺进行校验；切土环刀内径不小于75mm，可选用卡尺进行校验。校验时，取切土环刀内壁三个均匀分布的位置，分别测量切土环刀上口和下口的内径，结果均应符合4.2.1的要求。
如使用专用量规进行校验，应选择与切土环刀内径相适应的专用量规，专用量规止端应等于或接近切土环刀的最大实体尺寸，通端应等于或接近切土环刀的最小实体尺寸。校验时，将专用量规放入切土环刀内侧，当专用量规止端不通过且通端通过时，切土环刀内径即符合4.2.1的要求。

	6.2.3
	在切土环刀外壁上，取三个均匀分布的位置，用卡尺测量切土环刀的外径，结果应符合4.2.2的要求。

	切土环刀外径校验可使用千分尺或卡尺。
切土环刀外径小于60mm时，应选用千分尺进行校验；切土环刀外径外径不小于60mm时，可选用卡尺进行校验。校验时，取切土环刀外壁三个均匀分布的位置，分别测量切土环刀的外径，结果均应符合4.2.1的要求。

	6.2.4
	在环刀上取三个均匀分布的位置，用卡尺测量切土环刀的高度，结果应符合4.2.3的要求。
	切土环刀高度校验可使用千分尺或卡尺。
当切土环刀高度小于24mm时，应选用千分尺进行校验。当切土环刀高度不小于24mm时，可使用卡尺校验。校验时，取切土环刀三个均匀分布的位置，测量切土环刀的高度，结果均应符合4.2.1的要求。

	6.2.5
	用万能角度尺测量切土环刀测量刃口角度，结果应符合4.2.4的要求。
	用万能角度尺校验，取环刀的刃口处三个均匀分布的位置，测量其刃口角度，结果均应符合4.2.2的要求。	

	6.2.6
	任选某一截面，在均匀分布的四个位置上用卡尺测量切土环刀的壁厚，所测壁厚的最大值与最小值之差的1/2作为切土环刀的同轴度数值，结果应符合4.2.5的要求。
	切土环刀的同轴度数值等于所测切土环刀壁厚的最大值与最小值之差。
用卡尺校验，取切土环刀八个均匀分布的位置，测量壁厚，计算其同轴度数值，结果应符合4.2.3的要求。

	6.2.7
	用表面粗糙度比较样块进行比较测量。测量时以最接近的表面粗糙度比较样块值作为测量结果，结果应符合4.2.6的要求。
	使用表面粗糙度比较样块校验时，以最接近的表面粗糙度比较样块值作为测量结果，结果应符合4.2.4的要求。

	7.1.1
	 经校验符合本标准技术要求的切土环刀，出具附校验记录的校验证书。经校验不符合本标准技术要求的切土环刀，出具附校验记录的校验结果通知书，并注明不合格项。

	经校验各校验项目均符合本标准技术要求的切土环刀，出具附校验记录的校验证书。经校验不符合本标准技术要求的切土环刀，出具附校验记录的校验结果通知书，并注明不合格项。

	附录
	
	增加一个附录



三、国内外相关标准对比分析
1. 与国际、国外同类标准水平的对比情况，或与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况。
2. 与国内相关标准协调性分析。
目前现行有效的是其产品标准SL 370-2006《土工试验仪器 环刀》，该标准规定了环刀的技术指标要求，是其校验方法标准的有力支撑。本次修订SL 370的主要技术内容将合并至《切土环刀校验方法》。
GB/T 210029-2007《岩土工程仪器系列型谱》及GB/T 15406-2007《岩土工程仪器基本参数及通用技术条件》中规定了环刀的基本参数、规格尺寸。
《岩土工程仪器基本参数及通用技术条件》中第6章规定了土工仪器的通用技术条件，是本标准的修订依据。
GB/T 24106《岩土工程仪器术语与符号》规定了切土环刀的名词术语解释。
标准修订的格式体例参照JJF 1071-2010《国家计量校准规范编写规则》。
由于标准的技术内容具有很强的专业性，国内关于土工试验的相关规程规范中，如《土工试验方法标准》有部分内容涉及到仪器，并规定对仪器进行校验，但未规定具体的校验方法。
中华人民共和国铁路于2008年出版的内部标准TGX001～086-2008《工程试验仪器校验检验方法》，其中TGX040-2008《土工用环刀校验方法》与本标准相关。
修订后的标准符合相关标准的技术要求，同时也是其它相关标准的技术支撑，并符合相关法律法规的要求。
四、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
5、 标准中尚存在主要问题和今后需要进行的主要工作
本标准修订内容中要求合并SL370-2006《土工试验仪器 环刀》的主要技术内容，由于本标准为检测仪器的校验标准，SL370作为产品标准，其部分技术内容按校验规程的格式体例无法列入，强行列入后会造成标准格式混乱，因此部分技术内容以附录形式列入。
随着国家不断地改革发展，相关政策规定也不断更新调整，国发（2017）34号文已将岩土工程仪器的生产许可证取消，SL370-2006《土工试验仪器 环刀》中涉及的部分技术内容，如标准所规定的型式检验内容如何约定。
6、 标准实施建议
本标准现为征求意见阶段，待修订结束实施后，如有需要，可根据实际情况，安排宣贯培训或试点示范的相关工作内容。
7、 其他说明事项
无。
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